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1.填空补缺（45分） 

(1) 设施选址受到很多因素的影响，比如经济因素和非经济因素，

_________因素可以用货币的量来表示，而_________因素要通过一定方法来

进行量化，并按一定规则和_________因素进行整合，这种方法称为

_______________________ 。 对 非 经 济 因 素 进 行 量 化 ， 一 般 采 用

_______________________。 

（ 2 ）  P-Q 图是 ___________ 的 一 种 手段 。 图 中 的 横坐 标表 示

___________________，纵坐标表示数量 Q。将各类产品按_____________的

顺序排列，绘制出 P-Q 曲线。曲线的左端表示__________________________

的产品，右端表示_______________________的产品。 

P-Q 图的左区适宜采用_______生产方式，加工机床按_______原则布置。P-Q

图的右区属于_________生产方式，加工机床必须按________原则布置。在

左区和右区之间的部分，则适合采用上述两种相结合的________原则布置。 

  （3）单轨电动小车与悬挂输送机不同，它不用链条等牵引件带动，而是

每个小车都有自己的单独的_________________，这样灵活性大，不受链条

等牵引件的约束。尤其是可以设置________，能实现从一个轨道进入另一个

轨道的水平交叉搬运。可以设置__________________，使得小车可以从一个

水平面的轨道进入另一个水平面的轨道，实现空间交叉搬运，构成一个

_______________搬运系统。 

（4）物料搬运系统设计五因素包含 P、Q、R、S、T 共 5 项，分别代表物

料的________、________、________、_____________、________。 

（5）运输方式选择就是从铁路、________、________、________、

_____________等运输方式或_____________中作出选择，通过对不同运输方

式的________和_____________进行评价而作出决定。选择运输方式，可以

综合考虑以下五方面的因素：_____________、_____________、

_____________、_____________和运输服务的安全性。 

（6）条形码是由一组按一定编码规则排列的_____、______符号，用以表

示一定的字符、数字及符号组成的信息。每一组完整的条形码由下列几部分



组成:    _____________、_____________、_____________、_____________和

头尾空白区。条形码阅读器通常有以下三种：________、________、

_______________________。二维条形码分为_____________二维条形码和

_____________二维条形码两大类型。    

2.简答(35分) 

（1） 什么叫周转库存？影响周转库存主要因素有哪些？ 

 

 

 

（2）AS/RS 的货物存取和搬运系统主要由哪几部分组成？AS/RS 的一个货位

的地址由哪些参数唯一确定？ 

 

 

 

 

（3）第三方物流的定义是什么？ 

 

 

（4）．一般情况下，发货起点高于或等于订货起点，我们把其中较高者作为

订、发货起点的限制值。设 x��为从资源点 i向需求点 j运输物资的数量，E�
为第 i个资源点的订、发货起点限制值。由于运输模型中的决策变量 x��取值
不能小于订、发货起点的限制值．则有数学表达式： 

应如何取值？试问， ij
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（5）为什么说 JIT 是一种理想的生产方式？ 

 

 

 

 

 

 

  

 

销售销售销售销售点点点点 

生产生产生产生产 

厂厂厂厂 

E F G H 
生产能生产能生产能生产能

力力力力 

(箱箱箱箱) 

A 3 2 7 6 5,000 



 3. 医药公司通过三个生产厂家 A、B、C 分别向四家销售点 E、F、G、H

配送药品，厂家的生产能力、销售点的需求量以及厂家到销售点的运输成本

（元/箱）如下表。试列写使得总运输成本最低的线性规划的数学模型，并采

用闭回路方法求使得总运输成本最低的配送方案。(16分) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.某厂有材料库、下料车间、成型车间、粗加工车间、精加工车间、装配车

间、废料库等生产单位，其代号分别为：F0、F1、F2、F3、F4、F5、F6。材

料库提供螺栓、铸件、钢板等材料，废料库收集各生产单位的切削废料。各

生产单位间的物流量如下图。 

（1）编制各生产单位间的物流从

----至表； (6分) 

（2）编制物流强度汇总表；(6分) 

（3）编制作业单位物流相互关系

表；(8分) 

（4）绘制只考虑作业单位物流相

互关系时（忽略作业单位非物流

相互关系）的作业单位位置相关

图。(6分) 

 

 

 



5. 轧辊分厂轧辊制造的生产流程为：冶

炼、利用离心机浇铸外层、填芯、机加工、

热处理、入库。生产全过程涉及到 12 个单

位，单位之间物流路线的流量（吨/日）和

距离（拾米）如表： 

1
�
 试画出物流强度 Fij从至表；(5分) 

2
�
 计算物流系统的量距积 ；(5分) 

3
�
 画出该系统的 F-D分析图，分析物流路

线的合理性。 

(8分)。 

 

 

 

 

 

 

6．使总库存费用最小的最佳订货量，又称为经济批量。理想状态下的经

济批量模型公式如下：
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试说明模型公式中各字符的含义。(10分) 

从  至 流量 Fij 距离 Dij 

１－４ 25 20 

2－3 5 5 

3－4 24.5 5 

5－6 30 10 

6－3 20 5 

6－4 30 15 

4－7 27.5 30 

7－8 27 5 

8－9 26.5 5 

9－12 26 60 

11－1 24 30 

11－２ 4.5 15 

12－10 26 40 


